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Sammanfattning

Syftet med detta examensarbete har varit att ta fram ett statistikprogram for métning av
konduktivitet i offsetpressar med fuktvattensystem. Fuktvatten anvands i tryckpressar for att
forhindra att farg hamnar pa icketryckande ytor pa en offsetplat vilket skulle leda till feltryck
och darmed Okad pappersmakulatur. Konduktiviteten & en parameter som & viktigt att ha
kontroll pa. Att hdlla ett jamnt och acceptabelt varde pa konduktiviteten forhindrar fuktvatten
att emulgerain i fargen vilket bidrar till tryckforsamring. Métprogrammet &r ett hja pmedel
for tryckerier i deras stravan mot en hogre och jamnare tryckkvalitet da de kan analysera
konduktiviteten i fuktvattnet med hjdlp av programmets métvarden. Det underléttar dven for
de tryckerier som arbetar mot 1SO-9002, vilket & en standard som beskriver vilka krav som
ska vara uppfyllda i ett certifierat kvalitetssystem. Tryckarna kan anvdnda sig av
matprogrammets métdata och statistik som ett led i att pavisa att tryckerierna nér upp till de
krav som 1SO-9002 stdller.

Denna rapport beskriver i stora drag hur offsettryckning gér till och nagra relevanta
faktorer som kan paverka tryckresultatet. Standarden 1SO-9002 och certifieringsprocessen
beskrivs likasa. | slutet av rapporten visas anvandargranssnittet och vissa detaljer kring det tas

ocksa upp. Inga tekniska ldsningar beskrivs da de anses vara sekretessbel agda.



An application for conductivity measurement in

fountain solutions

Abstract

The purpose of this thesis has been to develop a program for measuring conductivity in
fountain solutions. The fountain solution is used in offset-presses to prevent colour to stick on
non-printning areas on an offset sheet, which would result in poor printing quality and thereby
wasted proof-sheets. Conductivity is an important parameter to control. Keeping a smooth and
even conductivity level will prevent the fountain solution to emulge into the ink which can
lead to poor printing. The measurement program is an aid to printing houses, which will help
them to analyse the conductivity to get a better printing quality. It is aso an aid for printing
houses who works towards 1SO 9002 certification, which is a standard that describes the
claims that have to be fullfilled for a certified quality system. The measurement information
received from the program can be used to prove the fulfillment of the claims for |SO-9002.

This thesis first describes how offset printing works and some factors that are relevant to
the printing result. It then discusses parts of the standards 1SO-9002 and the process of
certification, and in the end of the thesis is a chapter that describes the user interface. The

technical solutions are not discussed due to the classified information of thiswork.
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1 Inledning

Allt fler tryckerier bygger upp ett kvalitetssystem for sin process, och de vdjer ofta att
certifierasitt kvalitetssystem mot 1SO-standarden 9002. En av kravpunkternai denna standard
ar kontroll och provning av processen. Det innebar bland annat att statistiska underlag, med
hjdlp av regelbundna kontrollmétningar, blir alt viktigare for att férvissa sig om en optimal
tryckprocess samt for att snabbt kunna agera utifran éverskridna toleranser.

Grafisk Assistans AB & ett konsultforetag, bildat 1985, som arbetar mot tryckerier.
Verksamheten & bland annat inriktad pa miljé- och kvalitetsrevisioner enligt 1SO 9002.
Foretaget & underleverantérer till Det Norske Veritas och hjdlper tryckerier med uppbyggnad
av kvalitetssystem. De ser dagligen behovet hos tryckerier att kunna dokumentera sin process
och ta fram lampliga rutiner for kontroll av prepress, repro, tryck och efterbearbetning. Dessa
rutiner bildar grunden for ett kvalitetssystem.

Det & manga ganger onskvart att automatisera Overvakningen av olika métningar.
Tryckeriernas offsetpressar producerar ofta 16-18 timmar per dygn, och dérutdver behovs
service och underhdll av pressarna. Manga och korta tryckserier tvingar tryckarna att snabbt
fa pressen i rétt farg- och fuktbalans for att fa ett jamt tryckresultat utan allt for mycket
pappersmakulatur. Det krévs da bland annat att fuktvattnets varden inte avviker namnvart
infor nya tryckstarter.

Ett program som automatiskt kontrollerar fuktvattnet och som kan fora statistik Gver
métningar vore onskvart for manga tryckerier. Ett sddant program skulle bidra till att
tryckpersonalen | &ttare kunde se om det sker négra férandringar. Personalen pa tryckerier har
fullt upp och hinner inte géra manuella méatningar mer @n de ganger de direkt i trycket kan se
att ndgot &r fel. Ett tryckfel bidrar till stort papperssvinn, vilket leder till en stor utgift som
skulle kunna minskas betydligt om man léttare kunde halla kontroll pa fuktvattnet.

Ett konduktivitetsmatningsprogram skulle ocksa bidra till att tryckarna i viss man kan
agera innan det g&r sa langt som till ett misslyckat tryck. | och med att métningen vore

automatiserad skulle det heller inte ta nagra ytterligare resurser.



1.1 Syfte

Syftet med exarbetet & att ta fram ett pedagogiskt och l&thanterligt statistikprogram for
utvardering av fuktvattnets konduktivitet hos mindre och medelstora tryckerier. Programmet
skall producera métstatistik for kontroll och utvardering 6ver tryckeriernas kvalitetssystem.
For att kunna gora det maste ocksa ett matinstrument som kan méta fuktvattnet tas fram.

Instrumentet maste aven kunna kopplastill en dator for utbyte av information.

1.2 ma

Malet med programmet & att mindre tryckerier till, en rimlig kostnad, skall kunna fa fram
viktig métstatistik. Métstatistiken behovs for att tryckerier, som arbetar gentemot 1SO 9002,
skall kunna pavisa att de haller en jamn och hog tryckkvalitet. Enligt kravpunkt 4.11.2 [3] &r
det upp till leverantoren, i detta fall tryckerierna, att kunna visa pa detta.

Statistikmétning ar en viktig parameter i kontrollsystemet da det blir fler och kortare
tryckserier. Fler 2- och 3-skifts jobb vid pressarna minskar tiden fér manuella métningar, och
det &r darfor onskvart att ha ett automatiserat métprogram.

For att nya pressars garantier skall galla kréver leverantérerna att man kan pavisa att man
har en hog kvalitet och kontroll pad pressarna. Kvalitetsinformationen Okar ocksa

medvetenheten bland presspersonalen att halla en jamn och hog tryckkvalitet.

1.3 Uppsatsensdisposition

| kapitel 2 tas tryckprocessen upp, med fokus pa hur texten som skall tryckas hamnar pa
platen. Dar forklaras varfor det & s viktigt att fuktvattnet har rétt sammanséttning samt
fuktvattnets relation till konduktivitet. Kapitlet kommer &ven in pa en lite mer teknisk
forklaring av konduktivitetmétning och vad det &r. Standarden 1SO 9002 beskrivs samt hur
certifiering kan gatill.

| kapitel 3 behandlas de krav som stdlls pa konduktivitetmatningsprogrammet. Déar
diskuteras bade de kravpunkter som Grafisk Assistans AB satt upp samt de krav som jag
sammanstallt efter att ha visat upp en prototyp for tryckerierna Varmlands Folkblad i
Karlstad, Olandstryckarna AB pa Oland och Knappen AB i Karlstad.

| kapitel 4 beskrivs framtagandet av ett instrument for att mata konduktivitet, och i kapitel

5 beskrivs systemet 6versiktligt med bilder som visar hur utrustningen & sammankopplad. Da



programmet & utformat i Visual Basic 6 tas sprakets karaktdar upp ocksd upp. Kapitlet
avdutas med en genomgang om hur anvandargranssnittet ser ut och hur anvandaren bor
mandvrerai programmet.

| avsnitt 6, 7 och 8 diskuteras bland annat testning, resultat och slutsatser.



2 Bakgrund

| detta kapitel ges en bakgrund till examensarbetet. Delavsnitt 2.1 beskriver hur
tryckprocessen gar till samt forklarar vikten av att ha rétt konduktivitetsvarde pa fuktvattnet i
tryckpressarna. | delavsnitt 2.2 behandlas termen konduktivitet. Aven viktiga parametrar som
kan paverka dess varde tas upp. Begreppet 1SO 9002 forklaras i delavsnitt 2.3. Kapitlet
avdutas med en beskrivning av certifiering och hur den generellt kan gatill.

2.1 Tryckprocessen

N& man namner ordet tryckpress ser manga framfor sig en tryckpress som fungerar som en
gammal dags tryckpress liknande potatistrycket. Det som skall bli tryckt, den tryckande ytan,
stér ut ifrén det som inte skall tryckas. Sa & inte fallet med dagens tryckmetoder. Processen
paminner istallet om hur man framkallar vanliga fotografier. Man borjar med att ta fram en
fotoséttningsfilm, liknande ett negativ, utifran en digital film. Skillnaden mellan att framkalla
en vanlig film och en fotosattningsfilm ar att i stéllet for att fa hela bilden med alla dess farger
paen bild, separeras fargerna bld, gul, réd och svart. Man tar altsa fram fyra negativ i stéllet
for en. Lagger man dessa fyra negativ uppe pa varandra utgor de tillsammans original bilden.

Dessa fotoséttningsfilmer laggs pa speciabehandlade tryckpldtar med stomme av
auminium som belyses, liknande séttet att kopiera ett negativ till fotopapper. Efter
belysningen framkallar man tryckpldten, vilket framhéver/visar bilden. Man har nu fyra
tryckplétar, en for varje farg. | tryckpressen overfors farg fran fargkistor via fargvalsar till en
gummiduk som pressas mot platen (se figur 2.1).



Fuktvalsar

" Fargvalsar
Plﬁtcylinderwhjz;

o Tryckt ark

Figur 2.1 Skiss Over ett tryckverk i en offsetpress, bild ur Grafisk kokbok [ 7]

Det &r viktigt att inte fargen fastnar pa platens icketryckande ytor, det vill siga utanfor
bilden. Om man exempelvis trycker bokstaven T, vill man inte att tryckfargen skall hamnavid
dess sida (se figur 2.2). Man fuktar darfor tryckplaten med ett sa kallat fuktvatten.

TT

Figur 2.2 Farg smetar av sig pa icketryckande ytor

Tryckande och icketryckande ytor har olika kemiska egenskaper. De tryckande ytorna bestar
av polymer och de icketryckande av aluminium. De tryckande ytorna drar till sig den feta och
oljigatryckfargen och repellerar vattnet medan de icke tryckande ytorna stéter bort fargen och
drar till sig vattnet. Ett problem som kan uppsta med vatten &r att det har en tendens att vilja
forma sma vattendroppar pa grund av en viss ytspanning. For att kunna erhdlla en 6nskad tunn
(1um) vattenfilm Over tryckpldten tillsitter man alkohol. Alkoholen sanker vattnets
ytspanning. (Se figur 2.3)
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Figur 2.3 Fuktvatten med eller utan alkohol

Om fuktvattnet innehdller for mycket salter eller alkohol finns en risk att fargen fran de
tryckande ytorna smetar av sig pa de icketryckande ytorna. Man maste darfor vara noggrann
med vattnets sammanséttning. Ett steg i detta & att méta vattnets konduktivitet (uS/cm)
genom att se pa vattnets el ektriska ledningsformaga. Om det finns mycket salter i vattnet blir
ledningsférmagan, konduktiviteten, hog. Vanligt destillerat vatten har OuS/cm och kranvatten
100-500puS/cm. En odnskad konduktivitetniva for tryckning ligger normalt mellan 700 och
1500uS/cm. Vissa fuktvatten har betydligt hogre varden.

Forr métte man pH-véardet pa tryckvattnet for att faststalla om det var under kontroll. Idag
& nastan ala fuktkoncentrat buffrade, dvs. pH-vardet halls stabilt. Men det & ingen garanti
for att vattnet & under kontroll, utan den kemiska aktiviteten kan skilja sig avsevart. Darfor

har man Gvergatt till att méata konduktiviteten istéllet for pH-véardet.

2.2 Konduktivitetmatning.

Konduktivitet, en vétskas férmaga att leda elektrisk strom, méts med hjép av en cell
bestaende av tva platinael ektroder/plattor som har ett givet avstand mellan sig (se figur 2.4).

L - Avatindet mellan elektroderna
A - arean aven elektrod

Figur 2.4 Konduktivitetmétarens celler

Konduktiviteten, K, kan tas fram med formeln K= L/(R*A) dér L & avstandet mellan

elektrodernai cm, A & arean av en eektrod i cm? och R & vétskans resistans i ohm (Q).



Enheten for konduktiviteten & Q™ cm™ eller vanligare skrivet S/cm (Simens per centimeter).
Forhallandet L/A anger storleken pa cellen och kallas for cellkonstanten.

De katalytiska forhdllandena mellan plattornas platinaskikt tilléter elektrolysen att ske sa
snabbt i bada riktningarna att det inte bildas ndgra slaggprodukter. Konduktiviteten ar
beroende av bland annat temperatur och fuktkoncentrat (en blandning av buffertlésning,
ytspanningsséankande medel, toningsskydd samt konserveringsmedel). Ju hdgre temperatur
desto storre &r aktiviteten i vatskan och desto mindre & dess resistans, vilket leder till en 6kad
ledningsforméaga. Man bor darfor ta hansyn till temperaturen nér man mater konduktivitet. For
varje grads 6kning okar konduktiviteten med 3% (se figur 2.5 B). Aven en hojd iblandning av
fuktkoncentrat minskar vatskans resistans som darmed okar konduktiviteten i fuktvattnet (se
figur 2.5A).

Kond. Kond.
pS/em 1S/
1400 1400
A B
1200 1200
1000 1000
800 800
600 600
400 400
200
200
1 2 3 4 5 6 %okonc 5 10 15 20 25 30 Temp’C

Figur 2.5 Forhallandet mellan konduktivitet och A) fuktkoncentrat dar temperaturen halls
konstant och B) temperatur dar fuktkoncentratet halls konstant. Matningarna ar gjorda
utifran kalibreringsvatska (1000uScmvid 25°C)

2.3 150 9002

ISO 9002 & en standard som beskriver vilka krav som ska vara uppfyllda i ett
kvalitetssystem [8]. Det gar givetvis att bygga upp ett eget kvalitetssystem men fordelen med
ISO 9002 & dess grundldggande beskrivning, som underléttar uppbyggandet av ett system,
framfor alt da det galler styrning av dokumentationen, som kan vara lite svar att 6verblicka
utan nagon form av stod eller handledning.

Vart att notera &r att inférandet av 1SO 9002 bara bor ses som en sprangbréda till fortsatt
forbéttringsarbete. Det ar viktigt att kvalitetsarbetet fortl6pande utvecklas, och inte stagnerar.



| bilaga E visas ett utdrag ur ett kvalitetssystem. Rutinerna & ofta bristfélliga eller
tillampas undermdligt i praktiken. Appendix F visar ett exempel pd hur en extern
analysrapport av provtryck kan se ut. Kraven kommer framgent att oka betraffande

regel bundna kontroller av méatutrustning/processer som paverkar miljé och kvalitet.

24 Certifiering

Certifieringen &r en kvittens pa att foretaget uppfyller en rad stéllda krav. Pa samma sétt som
foretag kan certifiera sig kan de organ som utfor géva revisionen certifiera sig. Detta kallas
da ackreditering. Denna typ av revision utfors av styrelsen for Teknisk Ackreditering
(SWEDAC), som &r en statlig myndighet. Nagra av de organ som & ackrediterade & Det
Norske Veritas Quality Assurance, SIS Certifiering AB, Bueau Veritas Quality International,
SFK Certifiering och SEMKO. Hur certifieringen generellt gér till beskrivs nedan:

1. Foretaget skickar in en ansdkan om certifiering

2. Certifieringsorganet skickar tillbaka en fréageformuldar som foretaget skall fylla i och
returnera tillsammans med kvalitetshandboken.

3. Certifieringsorganet kontaktar foretaget for att diskutera upplagget, dar uppenbara brister
patalas.

4. En for-revision gors som liknar den slutliga, med skillnaden att bristerna pétalas, utan att
foretaget riskerar att bli underkant.

5. En plan gors upp for hur den slutliga revisionen skall gatill.

6. Certifieringsorganet reviderar foretaget, och gar igenom foéretagets rutiner och
dokumentering.

7. Certifieringsorganet lamnar till sist en skriftlig revisionsrapport med utfallet.



3 Framtagning av kravspecifikation

Grafisk Assistans kravspecifikation for exarbetet var fran borjan foljande:

» Ett métprogram i Visual Basic skall skapas for att méta konduktiviteten i fuktvatten
hos offset-tryckerier.

o Ett instrument skall tas fram som klarar av att méta konduktiviteten i fuktvatten och
som gar att kopplatill en dator for utbyte av information. Instrumentet far inte vara for
dyrt utan program plus instrument bor ha ett utpris pa max 12000:-

e Programmet skal ha ett anvandarvanligt grénssnitt. Da manga tryckare inte &r
familjara med datorer & det ett stort krav att programmet har ett lattforstaeligt
granssnitt. Vem som helst ska kunna manovrera i programmet utan att ha nagra
forkunskaper om det.

» Produkten & menad att vanda sig till smatryckerier da storre tryckerier satsar pa nya
pressar som redan har ndgon typ av fuktvattenskontroll inbyggd i systemet.
Programmet maste vara méjligt att kopa in for ett storre antal smatryckerier med 2-20
anstéllda.

*  Programmet skall ha en automatiserad matning med tidsintervaller som anvéndaren
galv kan stéllain efter behov. Vissa tryckerier behdver gora tdtare métningar &n andra
da fuktvattnet kan variera kraftigt fran tryckeri till tryckeri.

» Det skall finnas en enkel handledning via programmet om hur man kan na ett optimalt
tryckresultat.

« Lansering av en prototyp skall eventuellt ske pa Grafexmassan 2001-01-25, Alvso,
Stockholm.

Da dessa kravpunkter var faststdllda ansag jag mig behdva soka upp négratryckerier for att
fa en klarhet i vad de kunde komma att 6nska utav ett konduktivitetsmatningsprogram.

Utifran dessa dnskemal sammanstélldes en behovsanalys.



3.1 Behovsanalys

Behov och kravanalys har gjorts i samarbete med tryckerierna Varmlands Folkblad i
Karlstad, Olandstryckarna AB pa Oland, Knappen AB i Karlstad, samt med hjdp av
uppdragsgivaren Grafisk Assistans handledning. Efter att ha pratat med dessa tryckerier och
visat upp den prototyp jag gjort, sammanstéllde jag de olika dnskemalen och kom fram till

foljande kravlista:

» Programmet skall kunnata emot/hantera signaler fran konduktivitetmétaren.

» Maétresultaten som erhalls skall kunna sparas for senare analys av tryckkvalitén.

* Anvandarna skall kunna arbeta med programmet med eller utan instrument. For att
kunna méta och ange ny statistik krévs instrumentet, men det ar ocksa viktigt att
kunna komma & informationen for senare analys av métresultatet och da skall inte
instrumentet vara ett krav.

* | och med att fuktvattnet avsevéart skiljer sig a fran tryckeri till tryckeri &r det viktigt
att anvandaren galv skal kunna ange hur ofta métningarna skall géras samt inom
vilket toleransintervall konduktivitetmatningen skall ligga. Det bor finnas en
rekommendation pa detta toleransintervall.

« Daanvandaren upptackt att konduktiviteten inte haller dnskad niva och dtgérdat detta
& det sedan bra om maétningar kan goras oftare sa att man snabbt kan se om
fuktvattnet stabiliserar sig pa 6nskad niva igen. Det &r alltsa viktigt att kunna andra
métfrekvensen under korning. Detsamma géller installningar av toleransen. Aven
dessa skall kunna andras under korning for att kunna bredda intervallet eller gbra det
smalare.

» Uppfylls inte den angivna toleransen skall anvandaren erhdlla ett felmedelande med
information om vad som kan vara fel samt rekommendationer om vad tryckaren bor
kontrollera. Anvandaren far ocksa méjlighet att ange/skrivain en forklaring till varfor
vardet ligger utanfor toleransangivelserna. Vissa fardiga aternativ skall finnas som
exempelvis byte av fuktvatten och tillsats av buffert.

» Datryckerier kan trycka med olika sorters papper, som kréver olika konduktivitets-
nivéer pa fuktvattnet, & det onskvart att tryckarna skall kunna méa olika
fuktvattenssystem med samma program samt att programmet kan hdla isar varje

systems métresultat.
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« Anvéandaren skall hamajlighet att lista resultat fran en dnskad tidsperiod och skriva ut
resultatet for vidare dokumentation. Detta skall kunna goras bade i graf och
tabellform.

» Det maste finnas felkontroller sa att inte programmet kraschar vid t.ex. fel inmatningar
av konduktivitetsintervall eller métfrekvens.

« Det skal finnas en enkel handledning om hur man anvander programmet, bade i
hjalpfilen och i skrift pa papper.

» Hjalpavsnittet skall &ven innehalla en enkel handledning med fakta om fuktvattnet och
hur man nér ett optimalt testresultat.

Forutom ovanstaende kravpunkter lade jag till ytterligare tva punkter pa grund av att
instrumentet, som anvands i detta program (se kap 4, samt bilaga D), &en erbjuder méatning
av fuktvattnets pH.

« Anvandaren skall kunna erhdlla métinformation om konduktivitet och pH bade som

graf ochi tabellform.
»  Programmet skall skilja pa konduktivitets- och pH-graf i tvaformuléar.
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4 Framtagandet av konduktivitetinstrumentet

De krav jag ansag att konduktivitetmétaren maste uppfylla var att det skulle ga att koppla den
till datorn samt att kostnaden inte fick dverskrida 6-7000 kronor. Det finns ett stort utbud av
konduktivitetmétare och jag fann manga billiga, men tyvarr kunde inte dessa kopplas till
datorn. Jag radfragade ett elektronikforetag, AVEK i Vasterds, om det fanns ndgon mojlighet
att enkelt gora en "RS232-koppling” till ndgot av de billiga instrumenten, som inte skulle bli
for dyr och klumpig. Jag fick till svar att det visst fanns mgjlighet men att det basta vore att
hitta ett idag redan fungerande instrument, sa jag lamnade det alternativet och fortsatte att
gorafler efterforskningar.

WTW & ett teknikforetag i Tyskland med Christian Berner AB som underleverantdrer har
i Sverige. Dér fick jag kontakt med forsdljaren Mats Moell, som tyckte att mitt examensarbete
verkade intressant. Christan Berner AB arbetar inte med tryckerier utan har flest kunder inom
vatten- och reningsverken, sa métprogrammet skulle kunna Oppna dorren till ett nytt
arbetsomréde for foretaget. Han gjorde ett hembesok och visade upp instrumentet LF 340 (se
bild 4.1, for mer information se bilaga D).

Figur 4.1 Konduktivitetsmataren LF 340
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Instrumentet var smidigt och erbjod bade konduktivitetmétning med inbyggd temperatur
samt pH-métning. Instrumentet var lovande men tyvarr 1&g det inte i den dnskade prisklassen
7000-8000 kr, utan upp mot 12000 kr, sd jag letade vidare. Jag hittade ingen annan métare
som var billigare och kunde passa for programmet sa jag radfréagade min handledare pa GA,
Per Aviander, om instrumentet och han tyckte att jag skulle utga fran LF 340. Jag tog kontakt
med Mats Moell som lovade att jag skulle fa lanainstrumentet ett par veckor sa att jag kunde
se att det fungerade med uppkopplingen gentemot datorn samt att jag klarade av att 1&sa av
signalerna. Instrumentet visade sig hdlla vad det lovat i det fallet, sa jag kunde lamna tillbaka
instrumentet for att borja arbeta pa §éva programmet.
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5 Konduktivitetsméatningsprogram

Detta kapitel ger forst en dversikt utav systemet som bland annat visar hur datorn kopplas till
matinstrumentet. D& programmet & skrivet i Visua Basic 6.0 tas sedan detta
programmeringssprak upp i avsnitt 5.2 , och med hjédp av det skapade matprogrammets
fonster beskrivs anvandargranssnittet i avsnitt 5.4. De tekniska |osningarna samt kod beskrivs

inte pagrund av sekretessen i detta arbete.

« Dator
Mitinstrument

/

Konduktivitet-matare

4
EEE

pH-mitare

Fuktvatten

Figur 5.1 Oversikt av systemet

5.1 Oversikt av systemet

Datorn kopplas via RS232-porten till métinstrumentet enligt bild 4.1. Instrumentet har tva
celler inkopplade. Den ena & en konduktivitetcell och den andra en pH-cell. Dessa sander
fuktvattnets métresultat till métinstrumentet som i sin tur sdnder det vidare till datorn som

bearbetar informationen.
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5.2 Visual Basic 6.0

Visual Basic (VB) 6.0 & ett programmeringssprak skapat av Microsoft som kors under
Windows. Programmeringen sker i ett IDE (Integrated Development Enviroment), vilket
tilldter anvandaren att skapa, kora och debugga i en och samma milj6/applikation.
Programmeraren behtver alltsa inte Oppna ytterligare ett program for att kora och debugga.
IDE bidrar till att det gar relativt snabbt att bygga upp ett program i jamforelse med
programmeringssprak som inte har denna funktion.

VB har dessutom f6ljande egenskaper:

» VB skapar viss kod automatiskt (kod for fonster, placeringar pa skarmen, farger,
objekt mm). Processen att snabbt skapa ett program kallas RAD (Rapid Application
Development). Enligt Dietel & Dietel [1] & Visua Basic det mest anvanda RAD
spraket.

* VB kan anvandas for att skapa program som skall koras under Windows och se ut som
ett Microsoft-program. Detta gor det |&tt for ovana dataanvandare som anvander det
skapade programmet att snabbt bli familjar med miljon.

* VB & handelseorienterat vilket innebér att det & anvandaren och inte programmeraren
som bestammer i vilken ordning saker och ting i programmet skall ske. Anvandaren
styr programmet genom att bland annat trycka pa specifika knappar. Programmeraren
behover enbart skriva den kod for vad som skall handa da anvandaren utfor en viss
héndel se.

»  Programmeringsspraket ar strukturerat, dvs. koden exekveras i turordning som den &r
skriven och tillater inga ovillkorligt hopp i kodexekveringen.

» VB & objektorienterat i den man att det stodjer anvandandet utav klasser. Nar man
skapar ett objekt i Visual Basic skapar man en instans av en klass. Till skillnad fran
programsprak som ex. C++ stodjer inte Visual Basic arv, vilket det forhoppningsvis
kommer att gérai nasta utgava.

5.3 Oversikt av programmet

Sialva programmet bestar av ett flertal fonster, och utifrén dessa beskrivs nedan dess funktion.
Pa grund av att skarmdumparna gjorts utifrén matdata som simulerats varierar matvardena
mer &n de i verkligheten antas gora, darav grafer med stora forandringar. All métinformation
och statistik som produceras l&ggs in, via konduktivitetprogrammet, i en databas som é&r

skapad i Access. Nar programmet behover sparad information hamtas den fran databasen.
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Meddelande som skickas fram och tillbaka mellan databas och program sker med hjélp av
SQL-satser. SQL star for Sructured Query Language som &r ett standardiserat fragesprak for
databaser. Pa grund av att databasen endast bestar utav en tabell beskrivs den inte i rapporten.

5.4 Anvandargranssnitt

Det forsta programmet gor nér det startas, &r att kédnna efter om instrumentet & inkopplat eller
g. Déarefter erhdller anvandaren ett fonster (se figur 5.2) med forfragan om han/hon vill arbeta

med enbart de gamla vardena eller om nya skall goras.

ini. Konduktivitetzmatning =10l x|

Ange arbetzzatt

{+ iArbeta med enbart gamla matningas

{~ Arbeta med rya och gamla matningar

].4

Figur 5.2 Forfragan om att arbeta med gamla resp. nya matningar

Vid valet att arbeta med gamla varden laggs inga nya véarden till databasen utan anvandaren
kan bara anvanda den redan befintliga datan for analys av métresultat samt gora utskrifter av
informationen.

Hadanefter beskriver jag hur anvandargranssnittet ser ut vid valet att arbeta med nya och

gamlamatningar.
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i, Instéllningar X

—&nge pressfukbyattenssystem

Befintligh: (T j Mkt |

— Toleranzintervall far konduktiviteten

Mirn: {700 - Maw 1500 j

— b atinkervall i tirmrmar

I'Ia"2 vI

Ok

Figur 5.3 Fonster med installningar

| det andra fonstret (figur 5.3) som anvandaren erhdller efterfragas bland annat information
om fuktvattenssystemet (dess namn). Forsta gangen programmet kors finns inget aternativ i
rullningslisten utan anvandaren maste ange ett nytt namn i rutan bredvid. Anvandaren kan har
mata in vilka tecken han/hon vill da det inte finns nagra sddana begrénsningar. Det skrivna
namnet/numret visas i rullningslisten nésta gang fonstret aktiveras. Man kan lagga till nya
fuktvattensnamn eller valja nagon utav de befintliga som finns i rullningslisten. Namnen
behovs for att kunna skilja olika fuktvattensystem at, utifall det finnsfler an ett.

| rullningslistorna fér min- och maxtolerans finns tal fran 50 till 2500 med steg om 50.
Anvéandaren stéller med hjdlp av dem in toleransintervallet for konduktiviteten. Anvandaren
kan i dettafall inte skrivain nagra egna siffror utan begransas till de som redan finns angivna
i rullningslisten. Begransningen ar till for att undvika felinmatningar som kan bidra till att
programmet kraschar.

Begransningarna géller aven for métfrekvensen. Anvéandaren skall hér ge information
om hur ofta han/hon vill att métningarna skall ske. Rullningslisten innehdller va fran var 30
minut upp till var 48:e timme (varannan dag).

Efter att onskade instéllningar & gjorda och anvandaren trycker pa OK-knappen, |&ses
instédllningarna av. En kontroll sker s att anvandaren inte har angett ett storre
mintoleransvarde an maxtoleransvarde. Har sa skett visas ett felmeddelande (figur 5.4) och
anvandaren uppmanas att ange ett nytt interval. Det finns aen en felkontroll utifall

anvandaren inte angett en press eller ett fuktvattenssystem (se bild 5.5).
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Konduktivitets_matning x|

maxtaleranzen ar mindre an mintolerans, gar ejl

Figur 5.4 Fonster vid fel inmatat intervall

Konduktivitets_matning =

Du maste ange press eller fukvattensysten

Figur 5.5 FOnster somvisas omingen press ar angiven

Anger anvandaren rétt intervall hamtas eventuell tillhdrande information fran databasen.
Anvandaren erhdler da ett nytt fonster, konduktivitetméatning, (bild 5.6) med de tidigare

maétresultaten.

w Enrdubliabiclz- malrerg o pieizukbvallen 71, BB, B2 ;lﬂl!l
Dam | Konduktivies | p | Tempersha | Arisclring
SH 2170706 B1S 4 pa Byt 2y hakdteathen
JM0121B170711  B48 B 1
2 2e1r0r12 902 i 1
200 2R3 111 § 1
2O Z1RIT071E S84 5 mn
2H 218170715 B53 b 1
AM01 218170715 1177 5 g
2 211 F071E 10 i 1
2 2 rerie 1 kb 10
JEH 218170713 1063 § [

2 211 F0F20 972 b il
Jm0121B170030 992 5 1
2 211 F0F N e i 1
A rrR 1 § )l
JEH 1R RORE2 8EE 5 k]
2 28170823 117 b 9
201218170728 1068 B ]
2 211 F0F 28 Ba2 i a
2 21 R0r2e 10 3 10

J| | =i

Figur 5.6 Fonster konduktivitetmétning med databasens befintliga information
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Fonstret ”konduktivitetmétning” & sjdlva stommen i programmet. Det & harifran det mesta
sker. Fonstret uppdateras med nya métvarden efterhand som maétningar gors. Anvandaren
erhdller i detta fonster information om fuktvattnets konduktivitet, pH och temperatur. Datum
och tid for nar méatningen utfordes visas ocksa. Da konduktiviteten inte ligger inom rétt
intervall erhdler anvandaren ett felmeddelande dar han/hon far en mdjlighet till att ange en
forklaring till felet (figur 5.7). Denna forklaring visas sedan som anteckning i konduktivitet-
maétningsfonstret.

i, Yarning! o m|

M atningen ligger inte inom ratt intervalll Kontrollera:

1. Alkoholhalten i fukbvattnet

2. M angden fuktvattenkoncentrat

3. Temperaturen

4 Fagemulgenng [zmutz] | fukbvatinet

B Atk mataren ar ratt kallibrerad och att matelekbrodema ar rena

Far mer infarmation ze Hjalp -xHjalp - fukbeatten

—Ange kommentar till ¥varfor matvardet ligger utanfor tolleranzen —
" Byte av fukbvatten

™ Kallibrering och renadnng av instrurment
" Tillblandning aw fukbatten
i Annat:l

byt |

Figur 5.7 Fonster som visas da konduktiviteten inte ligger inom ratt intervall

Konduktivitetmétningsfonstret innehdler menyer med olika valméjligheter som beskrivs

nedan:

Arkiv ->skriv ut listan

Vid valet Arkiv — skriv ut listan fa& anvandaren mojlighet att specificera inom vilket
tidsintervall den 6nskade métdatan skaligga ( se bild 5.8). Antingen skrivs helalistan ut eller
enbart det 6nskade intervallet. Intervallet anges med hjdp av rullningslister. Alla existerande
métningar fran fuktvattensystemet finns representerade i form av datum da testet gjordes.
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. Skriv ut ' =10l x|

" Fianmatning (20001012 17:44:15 = | till {o000-1215 08:22:42 = |

OF. |

Figur 5.8 Skriva ut lista

Aven hiar sker en kontroll si att inte fel intervall kan anges, dvs. en senare forstatid &n
andratid. Om anvandaren har angett fel intervall erhdller han dven hér ett felmeddelande (se
figur 5.9).

Figur 5.9 Fel angivet intervall

Arkiv -> Avsluta

Vaet Arkiv -> Avsluta gor precis som det |ater, avslutar och sténger ner programmet.

Visa -> konduktivitetgraf

Visa -> konduktivitetgraf ger anvandaren mgjlighet att studera méatningarna i grafform. Nér
anvandaren anger detta alternativ erhdller han ett nytt fonster dar métningarna ar uppritade i
en graf (bild 5.10).
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Figur 5.10 Graf 6ver konduktiviteten

Véarden pa x-axeln anger ndar métningen gjordes och y-axeln anger vérdet pa
konduktiviteten. Anvandaren kan harifran, med hjép av rullningslistorna, bestamma inom
vilka métintervall grafen skall ligga. Rullningslistorna innehaller alla gjorda métvarden pa
systemet. Har sker en kontroll sd att anvandaren inte anger ett méatintervall dar den forsta tiden
& senare an den andra. Anger anvandaren fel intervall erhdller han/hon ett liknande
felmedelande som bild 5.9.

Grafen skulle bli svérlasbar vid for manga métningar och darfoér & den begransad till 30
stycken. Anger anvandaren ett storre interval an 30 ritas bara en del av métresultaten ut.
Anger man t.ex. 40 métresultat erhdller anvandaren en graf med 20 punkter dar punkterna ar
métning nr 1, 3, 5, 7 osv. (vartannat métvérde visas altsd). Skulle antalet 6verskrida 60
métningar visas vart tredje osv.

Aven detta fonster innehdller en liten meny med valen skriv ut och stang fonster. Vi skall

studeradem nérmare lite senare.

Visa -> pH-graf
Valet Visa-> pH-graf visar &ven den ett fonster med en uppritad graf (bild 5.11).
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Figur 5.11 Graf 6ver pH-métningar

Detta fonster fungerar precis pa samma satt som fonstret som visar konduktivitetgrafen. x-
axeln anger tiden d& métningen utfordes och y-axeln anger dess pH-vérde. Aven i detta
fonster kan anvandaren ange tidsintervallet pa de méatningar som skall visas i grafen, och pa
samma satt som med konduktivitetgrafen visas bara ett begransat antal métvarden.

| fonstren som visar graferna finns som jag ndmnde tidigare en meny med ett aternativ
skriv ut. Aktiverar anvandaren denna erhdller han/hon en forfragan om att skriva ut grafen
som graf eller i tabellform (figur 5.12). Véljer anvandaren att skriva ut i tabellform erhdller
han/hon alla métvarden angivet i intervallet medan han/hon i grafform endast erhdler en
likadan bild pa som den graf som visas pa skarmen. Har finns dven mdjlighet att angra sig
genom att trycka pa knappen Avbryt.
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[tskiftsalternativ x|

[tzknft zom

" Skriv ut zom lista

Frint byt

Figur 5.12 Sriva ut graf

Vi &ergar nu till menyernai fonstret konduktivitetmétning.

Redigera -> I nstalIningar

Redigera -> Instéllningar aktiverar fonstret installningar (bild 5.3). Det & samma fonster
som anvandaren sag nar han/hon startade programmet. Genom att kunna ga tillbaka till detta
fonster i efterhand bidrar det till att anvandaren kan andra i instéllningarna under korning.
Han/hon vill kanske &ndra métfrekvensen eller toleransen pa konduktivitetsvardena
Anvéandaren kan dven snabbt andra fuktvattnets ID av nagon anledning. Man vill kanske
eventuellt anvanda olika systemnamn vid olika skift. Det & da smidigt att byta utan att
behdva avsluta programmet for att sedan starta det igen.
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Hjélp -> Hjalp
Under menyn Hjalp -> Hjalp doljer sig ett hjdlpavsnitt (se figur 5.13, se &en appendix
B) dar man kan fa information om hur programmet fungerar samt hur en tryckare bor ga

tillvaga for att erhdlla ett optimalt tryckresultat.

=10l x|

i Enkel handledning av programmet I Farg och fukt

Instillningar =
Auge pressfuldvattenssysten: - Hir skall du ange namnet pi det fuktvattensystem du will
mita. Om du will ha ett nott namn skever du det nya namnet 1 Myt

Tolerausintervall for kondukdtvitet - Genom att vilja ndzon av de existerande alternativen
anger du den dnskade ligsta (Min)) och higsta (Max)) toleranzen pi konduktiviteten i
fuld-rattnet.

Mintervall { Hmmar - Hir anger du by ofta du vill gdra métningar. Det finns ett antal
alternativ under millningslisten.

K onduktivitetsméitning av press/fuktvatten

I detta finster wizas information om faldvattnets konduldivitet, pH och temperatur. Datum
och tid for nér mitningen utfordes visas ocksd. Via menyerna kan du skeiva ut listan samt
ethafla en graf dver kondultiviteten och pH. D kan dven ga tilhaka il bsfallnagar via
ey Redigera - = hsfdllmingar.

Varning! Mitningen ligger inte inom angivet intervall. b
Erhills detta fonster igger senaste mitningens konduktivitetsresultat inte inom det angivna
toleransintervallet (se instdllningar ovarn). Om du vill kan du hir ange en forklaring till felet

soth sedan visas som Anfeckning i fonstret Kondukfivitetsmdtning av pressijldtivatien

Konduktivitetsgraf dver pressifultvatten
Dietta fanster visar en graf dver kondultivitetsmitningarna Har kan du ange inom vilket
tidsintervall grafen skall stricka sig. Du kan dven skeiva ut grafen wia Skreiv wf eller via LI

Figur 5.13 Fonster med en enkel handledning av programmet

Fliken Enkel handledning av programmet beskriver vad anvéandaren kan gora i de olika
fonstren.

Under fliken Farg och Fukt beskrivs nagra parametrar som har betydelse for att kunna
uppna ett optimalt tryckresultat (Bild 5.14). For mer information se appendix B.
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Enkel handledning av programmet

Kontrollera konduktivitetsvirdet regelbundet. En vil avviigd firg- och
fultvattenbalans och ett firutsfighart tryckresultat firutséitter ett stabilt
fuktvatten.

Emulgering

Emulgerat watten i firgen bidrar bland annat till hagre punktsvillning, ligre tryckkontrast och
oskarpa tryckpuntder. Undvik detta genom att eventuellt sénla pH-vérdet, hija vattnets
hirdhet, hoja [PA-koncentrationen eller sdnka temperaturen. Om fultvattnets ytepanning
sirks for morcket i Forhallande till det nomala ger detta toning pd icke-tryckande yior,

Eonduktivitet

Fuktvattriets ledringsfirmiza av elektrisk stram Den dkar med Skad méngd
fuldwattenkoncentrat och nedsmutsning, Ian kan mitiska konduldiviteten genom att tillsdtta
isopropylakohol i fuktvattnet. Konduldivitetsvardet visar i praktiken endast mangden
koncentrat, och sdger inget om dess ywispirming,

Ytspinning
O firktrattriets yapinning ar alltfir 13z 1 farhillande il fargen leder detta till emulgeting av
trycldfargen.

Fuktvatten
Fuktwatten fuktar plitens icketryekande ytor och farkdndrar ddrigenom att firgen fir fiste och

o .
Famiar va de irketirekande wbaena

Figur 5.14 Nagra parametrar som har betydelse for att kunna uppna ett optimalt
tryckresultat.
Hjalp -> Om
Vaet Hjalp -> Om i konduktivitetfonstret ger information om vilket féretag som ar

ansvariga for programmet samt nér det skapades och vilken version det &r (bild 5.15).

Grafisk Assistans AB

Detta matprogram (kond nr. 2.1)
framtaget av
Grafisk Assistans AB
2001

Figur 5.15 Om progammet
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6 Test

Testningen utav det framtagna métprogrammet kommer att ske utanfor detta examensarbete.
Varmlands Folkblad i Karlstad har lovat att stélla upp som testtryckeri. Tyvarr kan detta inte
ske innan nyar 2001 da tryckeriet har mycket att gora, utan testet skall utforas i februari. Jag
kommer att hjdlpa dem med installationen och uppkopplingen och jag kommer sedan ha
fortlOpande kontakt med tryckarna for att se om allt fungerar som det ska och eventuellt andra
pa vissa detaljer om det ar onskvart.

7 Diskussion

Utifran de kontakter och diskussioner jag haft pa tryckerierna Varmlands Folkblad i Karlstad,
Olandstryckarna AB p& Oland och Knappen AB i Karlstad, samt demonstrationer av
prototypen har jag insett att ett konduktivitetmatningsprogram gar val i hand i hand med de
kontrollkrav som behovs for att kunna pavisa kvaliteten for |SO-9002.

Det & dock rekommenderat att tryckerierna gélva skriver rutiner for hur ofta de skall géra
méatningar samt att de tar in rutinerna som en del i sin kvalitetskontroll Gver systemen.
Anledningen till det & att det i dag inte finns ndgra direkta riktlinjer om hur ofta en
kontrollmétning skall goras. Direktiven &r luddiga och det & upp till leverantoren att pavisa
att systemet haller den kvalitet och de krav som forutsétts for | SO-9002.

Detta examensarbete har gett mig mojlighet att [&ra mig en del om programspraket Visua
Basic dajag annars & van vid att programmerai C++ som &r ett annorlunda sprak. | och med
att man i Visual Basic kodar i "skrift” och inte dyker ner pa djupet har jag saknat att inte ha
nagon bra kontroll pa vad som hénder i bakgrunden med bland annat minne och adresspekare.
Exarbetet har varit vadigt larorikt. Jag har inte bara fétt insikt i VB utan jag har aven fétt
studera ett ny bransch, tryckeribranschen, och lart mig hur tryckning gar till. Jag har aven fatt
en béttre kunskap om kvalitetssakring och certifiering samt en inblick i 1SO standarden 9002,
vilket jag forstétt ar valdigt komplex.

Det svaraste i detta examensarbete har legat i att fa fram konduktivitetinstrumentet da jag
till en bdrjan inte als visste vad det var, vad det métte eller hur det fungerade. Efter att ha

besokt nagratryckerier, sett deras pressar och fétt forklarat for mig hur processen fungerar var
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det lattare att fortsétta arbetet. Daremot tog det dock langre tid att hitta ett
konduktivitetinstrument an jag berdknat.

8 Slutsatser

Eftersom jag i dagdaget inte har testat systemet hos pilottryckerierna vet jag inte om
progranmet uppfyller ala de krav som uppdragsgivaren initialt stéllde. Jag har dock
simulerat méatningar och utifran dessa simuleringar visar sig programmet uppfylla ala de
delkrav som togs upp i kapitel 3. Min slutsats & darfor att i praktiken kommer programmet att
kunna ge relevant datai form av statistik bade for tryckeriets egna kvalitetsarbete samt for de
tryckerier som arbetar mot 1SO-9002. Tryckerierna erhdller kvalitetsinformation och de
kommer &ven under korning kunna kontrollera att fuktvattnet haller de ténkta varden vilket
bidrar till att det ocksa 6kar medvetenheten bland presspersonalen att hadlla en jamn och hog
tryckkvalitet. Tryckerierna bor bygga upp rutiner for kontroller av fuktvatten da manga
tryckeriers forstael se om vikten av fuktvatten inte & sa stor. Darfor bor en installation av detta
konduktivitetmétningsprogram kompletteras med en utbildning inom fuktvatten, dess

uppbyggnad och paverkan patryckkvaliteten.
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Hjé ptext ur konduktivitetsmatningsprogrammet

A.1 Enkel handledning av programmet

Installningar

Ange press/fuktvattenssystem - Har skall du ange namnet pa det fuktvattensystem du vill
méata. Om du vill ha ett nytt namn skriver du det nya namnet i Nytt:

Toleransintervall for konduktivitet - Genom att valja ndgon av de existerande aternativen
anger du den onskade lagsta (Min:) och hogsta (Max:) toleransen pa konduktiviteten i
fuktvattnet.

Matintervall i timmar - Har anger du hur ofta du vill géra méatningar. Det finns ett anta
alternativ under rullningslisten.

Konduktivitetsmétning av press/fuktvatten

| detta fonster visas information om fuktvattnets konduktivitet, pH och temperatur. Datum och
tid for nar matningen utférdes visas ocksd. Via menyerna kan du skriva ut listan samt erhalla
en graf over konduktiviteten och pH. Du kan aven ga tillbaka till Installningar via menyn

Redigera -> Instéllningar.

Varning! Matningen ligger inteinom angivet intervall.
Erhalls detta fonster ligger senaste métningens konduktivitetsresultat inte inom det angivna
toleransintervallet (se instdlningar ovan). Om du vill kan du hér ange en forklaring till felet

som sedan visas som Anteckning i fonstret Konduktivitetsméatning av press/fuktvatten.

Konduktivitetsgraf éver press/fuktvatten

Detta fonster visar en graf Over konduktivitetsmétningarna. Har kan du ange inom vilket
tidsintervall grafen skall strécka sig. Du kan &ven skriva ut grafen via Skriv ut eller via menyn
Arkiv -> Skriv ut.

pH-graf dver press/ fuktvatten

Detta fonster visar en graf 6ver pH-métningarna. Har kan du ange inom vilket tidsintervall
grafen skall stracka sig. Du kan &ven skriva ut grafen via Skriv ut eller via menyn Arkiv ->
Sriv ut.
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Skriv ut
Ger dig mgjlighet via rullningslisterna att specificera vilka métningar (intervall) som skall

skrivas ut.

A.2 Fargoch fukt

Kontrollera konduktivitetsvardet regelbundet. En val avvagd farg- och fuktvattenbalans
och ett forutsagbart tryckresultat forutsatter ett stabilt fuktvatten.

Emulgering

Emulgerat vatten i fargen bidrar bland annat till hdgre punktsvalining, |&gre tryckkontrast och
oskarpa tryckpunkter. Undvik detta genom att eventuellt sdnka pH-vardet, hdja vattnets
hardhet, hdja IPA-koncentrationen eller sianka temperaturen. Om fuktvattnets ytspanning
sanks for mycket i forhallande till det normala ger detta toning paicke-tryckande ytor.

Konduktivitet

Fuktvattnets ledningsformdga av elektrisk strom. Den okar med okad mangd
fuktvattenkoncentrat och nedsmutsning. Man kan minska konduktiviteten genom att tillsdtta
isopropylakohol i fuktvattnet. Konduktivitetsvérdet visar i praktiken endast méangden

koncentrat, och sager inget om dess ytspanning.

Ytspanning
Om fuktvattnets ytspanning &r alltfor 1&g i forhdlande till fargen leder dettatill emulgering av
tryckféargen.

Fuktvatten
Fuktvatten fuktar plétens icketryckande ytor och forhindrar dérigenom att fargen far faste och
hamnar pa de icketryckande ytorna.

| sopropylakohol (1PA)
Tillblandning av IPA i fuktvatten leder till en forbéttrad transport av fuktvatten fran fuktverk

till plat. Man anvander IPA for att sinka gransytsspanningen mellan fuktvatten och plat vilket
bidrar till att méngden fuktvatten halls pa en 18g niva. Ytspanningen bor ligga pa ungefar 40
mN/m. Okad iblandning av IPA sanker &ven konduktiviteten.

pH
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Om fuktvattnet har for 1agt pH-varde kan detta bidra till att kritan i papperet 16ses upp. Om

pH-vérdet & for hogt okar risken for inemulgerat vatten.
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B Svensk standard SS-EN 1 SO 9002

B.1 Kapitel 4.10 Kvalitetssystem — Kvalitetssakring vid produktion,
| nstallation och service

4.10 Kontroll och provning

4.10.1 Allmant

Leverantéren skall upprétthdlla dokumenterade rutiner for kontroll och provning for att
verifiera att specificerade krav pa produkten uppfylls. Detaljuppgifter om den kontroll och
provning som erfordras och den dokumentation som skall uppréttas, skall anges i
kvalitetsplanen eller rutinbeskrivningar.

4.10.2 Mottagningskontroll

4.10.2.1 Leverantoren skall sdkerstdlla att inkommande produkter inte anvénds eller
behandlas férran kontroll eller annan verifiering visar att de Overensstammer med

specificerade krav. Verifieringen skall utforas enligt kvalitetsplanen eller rutinbeskrivningar.

4.10.2.2 Vid bestamning av omfattning och typ av mottagningskontroll skall hansyn tas till
omfattning av den styrning som skett hos underleverantéren och till de dokumenterade bevis

som finns pa att de specificerade kraven uppfylls.

4.10.2.3 Om den inkommande produkten frisl&pps foér produktion utan féregaende verifiering
pa grund av tidspress kan skall den entydigt mérkas och registreras for att vid avvikelse

specificerade krav omedelbart kunna dterkallas och erséttas.

4.10.3 Kontroll och provning under tillverkning
Leverantoren skall

a) kontrolleraoch prova produkten enligt kvalitetsplanen eller rutinbeskrivningar,



b) kvarhdlla produkten till dess att erforderliga kontroller och provningar dutférts eller
nodvandiga rapporter mottagits och verifierats, utom i de fal da produkterna frisldpps
under villkor att de kan dterkallas. Sadan frisl&ppning far inte forhindra de aktiviteter som
beskrivsi 4.10.3 a).

4.10.4 Slutkontroll och slutprovning

Leverantbren skall utfora all dlutkontroll och slutprovning enligt kvalitetsplanen eller
rutinbeskrivningar for att dutgiltigt visa att den férdiga produkten uppfyller specificerade
krav.

Kvalitetsplanen eller rutinbeskrivningar for slutkontroll och slutprovning skall stélla krav pa
att alla specificerade kontroller och provningar har utférts och att resultaten dverensstammer
med de specificerade kraven. Detta omfattar &en de kontroller och provningar som skall
genomfdras vid mottagningen av produkt och under produktion.

Inga produkter far avsandas forran alla aktiviteter som specificeras i kvalitetsplanen eller i
rutinbeskrivningar har genomforts med tillfredstéllande resultat och tillhérande

dokumentation finnstillgéanglig och har blivit godkand.

4.10.5 Dokumentation déver kontroll och provning

Leveranttren skall upprétta och bevara dokumentation som visar att produkten kontrollerats
eller provats. Dokumenten skall klart visa om produkten godkants eller underkants vid
kontrollerna eller provningarna med avseende pa angivna acceptanskriterier. | de fall
produkten underkdnns skall leveranttren tillampa rutiner for behandling av avvikande
produkter.

Dokumentation skall ange vilken kontrollinstans som & ansvarig for frisdppande av

produkten.

4.11 Behandling av kontroll-, mét- och provningsutrustning

4.11.1 Allmant
Leverantéren skall upprétta och underhdlla dokumenterade rutiner for att halla ordning pa,
kalibrera och underhdla kontroll-, mét- och provningsutrustning (inklusive programvara for

provning), som anvands for att visa att produkten uppfyller specificerade krav. kontroll-, mét-
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och provningsutrustning skall anvandas pa ett satt som sakerstéller att matosakerheten & kand
och &r forenligt med kravet pa matprestanda.

Da programvara eller likare sdsom tolkar anvands vid kontroll, skall de kontrolleras for att
visa att de kan anvandas for att bestdmma om produkten uppfyller kraven. Kontrollen skall
goras innan programvaran eller liknare tilldts anvandas i samband med produktion,
installation eller service och den skall upprepas med foreskrivna mellanrum. Leverantéren
skall faststdlla omfattningen och frekvensen for sadana kontroller och skall bevara
dokumentation som visar att kontrollerna & utforda.

Nér tillgang till teknisk data som hanfor sig till méatutrustning ar ett specificerat krav, skall
sadana data goras tillganglig da kunden eller kundernas representant sa kréver verifiering av

att utrustning utrustningen ar lamplig.

Anm 17 | denna standard innefattar termen " métutrustning” tolkar och liknande

4.11.2 Rutiner

Leverantdren skall

a) faststélla vilka matningar som skall goras och vilken noggrannhet som krévs samt
védlja lamplig kontroll-, mét-, och provningsutrustning som uppfyller krav pa

nodvandig noggrannhet och precision,

b) identifiera al kontroll-, mat- och provningsutrustning som kan péaverka
produktkvaliteten och kalibrera och justera den antingen efter foreskrivna intervaller
eller fore anvandning. Detta skall goras mot certifierad utrustning som skall vara
sparbar till internationellt erkdnda normaler. Om inga sddana normaler existerar, skall

grunderna for kalibreringen dokumenteras,

c) definiera den metod som anvands for kalibrering av kontroll, méa- och
provningsutrustning. Detta skall innefatta uppgifter som typ av utrustning, unik
identifieringsbeteckning, lokalisering, kontrollfrekvens, kontrollmetod, acceptans-
kriterier och atgarder som skall vidtas da resultaten &r otillfredsstallande,
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d) ange kalibreringsstatus genom att féres kontroll-, mét- och provningsutrustning med

lamplig mérkning eller genom att koppla utrustningen till ett godként protokoll,

e) bevaradokumentation dver kalibrering av kontroll-, mét- och provutrustning (se 4.16),

f) beddma och dokumentera giltigheten av tidigare kontroll- och provningsresultat, da

kontroll-, mét- och provningsutrustning befinnes inte uppfylla kraven,

g) sékerstdlaatt miljobetingelserna ar lamplig for de kalibreringar, kontroller, méatningar

och provningar som utfors,

h) sdkerstdlla att hantering, skydd och forvaring av kontroll-, mét- och
provningsutrustning & sadan att noggrannhet och anvandbarhet bibehalls,

i) skydda kontroll, mét- och provningsutrustning, inklusive likare och programvara, mot

forandringar som skulle kunna gora kalibreringen ogiltig.
Anm 18 Systemet for metrol ogiska bekréftel se av métutrustning enligt SS-1SO 10012-1 kan anvéndas som vagledning

4.12 Kontroll- och provningsstatus

Produktens kontroll- och provningsstatus skall anges pa lampligt sétt for att visa om
produkten uppfyller kraven eller g enligt den kontroll eller provning som utforts.
Angivelsen av kontroll- och provningsstatus skall bibehdllas enligt specifikation i
kvalitetsplan eller i rutinbeskrivningar under produktion, installation och service av
produkten. Detta skall goras for att sakerstélla att endast produkter som godkénts vid de
foreskrivna kontrollerna och provningarna ( eller har frisl&ppts under godkand dispens (se
4.13.2)) blir avsand, anvand eller installerad.

4.20 Statistiska metoder
4.20.1 Identifiering av behov
Leveranttren skall identifiera behovet av statistiska metoder som kravs for att faststélla,
styra och verifiera processduglighet och produktegenskaper.

37



4.20.2 Rutiner
Leveranttren skall uppratta och underhdlla dokumenterade rutiner for att inféra och styra

tillampning av de statistiska metoder som identifieratsi 4.20.1.
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Exempel pakontroll och provningsrutiner av fuktvatten hos ett tryckeri

Allmé&n beskrivning

Dokumentnamn Sida
1
Kontroll och Provning '"“1'2' 7‘“"'
Kapitel Avsnitt
Kontroll - mét och provningsutrustn] Vattentest
Dokumenttyp Upprattad Framtagen av
Spec. 1996-06-06 UIf Quist
Reg nr Reviderad Faststalld av
R8.26 Ove Lindgren GL
Vattentest

Vattentest &r ett 4 i ett barbart matinstrument, avsett for snabb och exakt analys
och varnare om vattenkvalitet i biologiska sammanhang, industriaviopp, floder,
sjbar etc. Man méter d&rmed de huvudsakliga parametrarna fér vattenanalys, pH
- konduktivitet - oxidations reduktions potential (ORP) och temperatur. Alit som
behévs fér en analys &r ett litet vattenprov, som halles i instrumentets testbehéll-
are, varefter de 4 métningarna kan géras direkt.

Instrumentet méter ett pH-omfang om 0-14. ORP om 1000-1000 V. Konduktivitet
upp till 2000 my och temperatur frén 0° C - 60° C. Instrumentet kan kalibreras
fér pH och konduktivitet med hjalp av kalibreringsldsningar och levereras med
utbytbara batterier.

Specifikation
Matomrade 0.0 till 14.0
-1000 till +1000
0 till 1999

0.0 till 60.0

Noggrannhet:

0.2
5
2%
10.2

Tolerans

Kalibrering Kalibrering i bade neutral- och sur buffertiésning

Konduktivitetslésning HL. 7031 HL. 7007

Batteri 3x1.4V
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Dokumentnamn Sida
202
Kontroli och Provning Wnlarmt sidnr
148

Kapitel

Avsnitt

Kontroll,- mat,- och provningsutrust.| Vattentest

Dokumenttyp Uppréttad Framtagen av

Spec. 1996-06-06 Uif Quist

Reg nr Reviderad Faststalid av

R8.26 Ove Lindgren 6‘1—

Information fér métning.

1. Tag ett prov av vattnet som skall testas och fyll behallaren till kanten. Om
Du éser upp med instrumentet, doppa inte for djupt. Se max-streck.

2. Starta instrumentet med on/off.

3. Det visar da direkt temp. med en C° symbol. Tryck Range 1x for
konduktivitet i my, ytterligare 1x fér pH och ytterligare 1x for ORP i mV.

4.  Om av nagon anledning behallaren varit torr i mer &n 2 dagar maste man
vénta i ca. 5 minuter innan man laser av.

5. Toém behallaren och sténg av instrumentet nér métning har gjorts.

6. For att snabbt fa vérden vid métning, bér behéllaren vara fylld med kran-
vatten, nér instrumentet inte &r i bruk.
Specielit vid ldnga uppehall bér instrumentet férvaras i sin 1ada och
behéllaren vara fylid med vatten.

Skbtselinstruktioner
Vattentest bor ses éver regelbundet, tminstone en gang om aret.

1. Tag av behéllaren fran instrumentet.

2.  Avligsna avséttningar pa véggar och pH-glaset genom att fukta det i HI
7061-l6sning i 11/2 tim.

Fukta platinatraden i aceton i 1/2 tim.

3
4.  Skelj platinatraden och glasbulben grundligt i dest. vatten.
5

Sétt ihop instrumentet och behéllaren igen.

6.  Fyll behallaren med kranvatten och férvara instrumentet i sin lada.

Batterier

De haller fér ca. 200 tim. kontinuerlig drift, vilket betyder att om man slar pa
instrumentet 1 tim. om dagen for ca. 3-4 prov/dag, &r livslangden mer &n 6 man.
Om man glémmer att stdnga av instrumentet &r batteriernas livslangd endast
ca. 8 dgr. Byt batteri ndr siffrora blir svaga eller férsvinner - Batterityp L 1154.
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D Extern vattenanalys utfort av Svelab

FETRYTURY :
S eff \oe KOPIA
1300w, : i’““ e Prov nr: i
5ve' ab a"&?‘ 3 ANALYSRAPPORT 58-1 Sid.or
Corve wiffirdad ay ackreditorat leboratorium Dawm 4188 -0 i'u"d(n} )
"‘3“""““'_ iy REPORT fresiod by 2 Asoracind
MILJOLABORATORIER by % Labortory 98-12-09 720013
UPPDRAGSGIVARE : KOPIEMOTTAGARE ;
gSRGHOLMS KOMMUN TEKNISKA KONT VATTENVERKET KOPINGSVIK
R
BOX 52 Pl 4858
387 21 BORGHOLM 387 02 XOPINGSVIK
PROVUPPGIFTER
UNDERSORNINGSTYP: MIKROBIOL.OCH KEMISK VATTENUNDERSOKNING EGENKONTROLL
PROVART: DRICKSVATTEN A EGENKONTR
PROVMARKNING ; UTGAENDE RENVATTEN
PROVTAGNINGSPLATS: KOPINGSVIKS VATTENVERK
PROVET TAGET: 98-12-01
N PROVET INKOM: 98-12-01 15,45
‘ PROVTAGARE : R. PERSSON
. ANALYSRESULTAT 97-09-08 97-12-02 98-02-17 98-07-16 98-12-07
$7-3747-0 97-10536-0 24-1937-0 28+B633-0 Y8 1418H-0
) TEMP. PROVI. B.U.%% oC 8,5 7,5 8 7,5
‘ TEMP. ANKOMST LAB** oC 13 11 8,5 . 9 7
HETEROTROFA 2 D 20°C /ml <1 <1 <1 <1 <1
N HETEROTROFA 7 D 20°C /ml 10 30 <1 50 9
- KOLIFORMA 35°C (MF) /100 ml < 1 < 1 < 1 < 1 <1
ESCHERICHIA COLI (MF) /100 ml < 1 <1 <1 < 1 < 1
TURBIDITET FNU 0,39 0,3 0,3 - 0,3 0,5
LUKT VID RUMSTEMP INGEN INGEN INGEN INGEN INGEN
" FARG mg/l Pt 5 <5 5 10 < 5
COD (MN) , AUTO mg/1 2 <1 1,4 2,1 1,2
PH, AUTO 7,8 8,1 7,8 7,9 8,0
KONDURTIVITET, AUTC, mS/m 70 63 64 68 70
ALKALIN. HCO3, AUTO mg/l 200 190 210 210 220
HARDHET, BER,*% ng/1 140 130 130 150 130
HARDHET TYSKA GRAD** °dH 20 18 18 21 18
JARN, ICP mg/1 0,051 < 0,05 < 0,06 < 0,05 0,02
MANGAN, ICp mg/1 0,031 0,03 < 0,02 0,53 0,01
AMMONTUMKVAVE mg/1 - < 0,01 <0,0l <0,01 < 0,02
© NITRIT-KVAVE mg/1 - 0,002 0,001 0,001 0,001
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UTLATANDE OCH UPPLYSNINGAR
MIKROBIOLOGISK BEDOMNING
TJANLIGT

KEMISK BEDOMNING

TIANLIGT MED ANMARKNING

ur teknisk synpunkt pd grund av

totalhdrdheten (t)

Beddmt enl livemedelsverkets dricksvattenkungdrelse (SLV FS 1993:35) .
Kemisk analys och beddmning &r utférd av Svelab i Jénkdping.

Ansvarig undersékare kemiska analyser: 8iv Uhlin 036-71 93 50.

Lennart MArtensson

ansvarig undersékare /Leg veterinir
XOPIBMOTTAGARE: VATTRNVERKET KOPINGSVIK BORGHOLMS KOMMUN MILOO- ot

"') Dnu I_lpnm.r f #) av ack
Laboratorium aokreditetas mv Siyreisen fér ackrediteting wh Iekniok Kantrol endast Atargen | sk halhat, om nts ewauc ‘och wirdande kher
::‘.“&'Y‘JA‘LL"J&’:‘?"L"."»"' é‘s"é'u":i".&"?f:."-,”?.:ﬂ @ONES nm!'-'"u'ﬁ"m‘-‘n’"é""" L‘.‘"‘.‘;’".J.'ﬁ"..‘.' m ‘blfoges vid tevislon eller ph bogirsh, o vorelon 2:1
Postadress: ‘Bosbkoadrose; Talofon: ] Tolofex:
BOX 903 GAS~JACOBS GATA 1 0480-280 30 0480-140 88

391 29 KALMAR



" 4%
. Provtryckning | AKZO NOBEL
Akzo Nobel Inks Datum Z%_ -99 Upplagafex
’ Trelleborg' Test.sign é"fi Speed/exitim
T!yckefi: ................................................................................. Kundnr ..o
_Kontaktman: ...
Press: [ ] Heidelberg ..................... ("] Rotand...... .
g,Komori ............................... . (:] Solna ..o e,
LIKBA o (] Mitsubishi .......c..oooo.oo..
L
Fuktverk: D Aikohol [ Konv. [ utan fuktverk
Blandare: I:] Baldwin l:] Technotrans [:] ..........................................
" | Gummiduk: [T Bergwalls ........cccoor... [ schneider ...
g Howgraphic ...................... [:I Boll&Nordeke
I [ Intryckning: ......... /100mm
| Plat: Pos. 5] CAgfa . [T Kodak ..o
Neg.[:l E] Fudji ..o [:] Toray .....ccoooevvvieevr
[ ] Hoechst ........ooc............. [
Papper: <lrG (] Muiti Art GI. Clmatias. [ ]
l:} Sv.Papper D Silverbl.GI. D Silverbi.M.
D Héfrestrém D Arctic GL. [:] Arctic S.
Gramvikt ............ ar. D Gr.Papper I:] Galeria A.Gl. D Galeria A.S.
Férg:  Tryckordn: D s-c-Mm-G [7] smc-G ]
Testfirg: <] Lito-FloraFS...... [ Lito-Flora ............ [ Fiora-Dry
D Lack..................
Nuvarande [:] Hartmann ...........
- féirg: LIKHE s
Vatten: Kranvatten: odH (Total) .25 . PH 265 Kond (3,6%...
‘ Blandare:; Temp. o °C Kondukt. e PH ... iPA ........ %
D Koncentrat: Cagz KlagzH [CIAq o, [Tcombifix ...........
l:] Aquastabil ....... D ........................... Konc.méngd ..“Z...... %
Resultat:
Korbarhet: [ |Bare [ |Lika [ |samre Uppbplat: [ |Batre [ |Lika [ |samre
Punkt: D Battre [] Lika D Sémre Uppb.duk: D Bittre D Lika D Samre
Glans: D Bittre D Lika [:] Samre Séttning: D Béttre ':] Lika D Sémre
Koncist: [ |Bawe | |ika [ _|Samre Torkning: | |Batre | [Lika [ ]samre
Kiibb; [ Jostre [ Jika [ |stmre Torrsmet: [ |Batre [ Jika [ ]samre
Kommentar:
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UTVARDERING

Utvdrdering av
testtryckning

Féretag: Sédermanlands Nyheter AB
Datum 00 05 23
Testform: IFRA:s Rotary Press Aceptanca Test

W
EAnCY LW\
iy

X

Metodisk styrning av offsetkvalitet

SGRAFISK
KUNSKAP
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UTVARDERING 1

Problem under testtryckning

Fuktvatten

Iblandningen av koncentrat uppmittes med Nordics F-test (se diagram sid 5).
Iblandningen konstaterades vara 3%.

Konduktiviteten mittes likasi. Resultat:

Mixer 1 : 1880 puS/cm

Mixer 2 : 1930 pS/cm

Mixer 3 : 1930 pS/cm

I en 3%-ig l6sning bdr konduktiviteten vara 1300-1500 pS/sm (enligt referens
mitningar). En tydlig nedsmutsning av fuktvartner har allts3 digt rum, vilket
menligt kan ha paverkat tryckningsresultatet. (punktforstoring, spegling etc) I
mixarna kunde ocksd iakttagas en tydlig firginvandring,

Densitetsskillnader.

Stora olikheter i fulltonsdensitet ridde i de olika tryckenheterna vid uppmit-
ningarna. Dirf6r kan inte korrekta jamfSrelser goras angiende punktférstoring
och speglingar mellan tryckenheterna.

Densitetsvirdena inom ett och samma miitfilt varierade som mest 0,08 mellan
hégsta och ligsta virde.

Det tryckta tonviirdet i ett och samma 50%-filt varierade som mest 2,5%-enheter
mellan hégsta och ligsta virde.

Dubbleringsfilten i yellow och svart hade monterats i fel ledd, dvs var place
rade vinkelritt mot tryckrikening

- Metodisk styrning av offsetkvalitet

1GAAFISK
XUNSKAP
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UTVARDERING 1

Problem under testtryckning

Fuktvatten

Iblandningen av koncentrat uppmittes med Nordics F-test (se diagram sid 5).
Iblandningen konstaterades vara 3%.
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I en 3%-ig l6sning bdr konduktiviteten vara 1300-1500 pS/sm (enligt referens
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menligt kan ha paverkat tryckningsresultatet. (punktforstoring, spegling etc) I
mixarna kunde ocksd iakttagas en tydlig firginvandring,

Densitetsskillnader.
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ningarna. Dirf6r kan inte korrekta jamfSrelser goras angiende punktférstoring
och speglingar mellan tryckenheterna.

Densitetsvirdena inom ett och samma miitfilt varierade som mest 0,08 mellan
hégsta och ligsta virde.

Det tryckta tonviirdet i ett och samma 50%-filt varierade som mest 2,5%-enheter
mellan hégsta och ligsta virde.

Dubbleringsfilten i yellow och svart hade monterats i fel ledd, dvs var place
rade vinkelritt mot tryckrikening

- Metodisk styrning av offsetkvalitet

1GAAFISK
XUNSKAP
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UTVARDERING 2

Resultat

Uppmitningarna gjordes vid en stilining pa rikneverket om
28.200. 41 tryckexemplar uppmittes. Jimforelser gjordes av.
uttagna ex vid 27.200.

Farginstillningen hade inte dndrats sedan 26.200 ex

Uppmitningarna gjordes ca en vecka efter tryckning
(00 05 08)

l. Fulltonsdensitet
Med hinsyn taget till anmirkningen pa foregiende sida:
Densitetsnivierna i cyan: 0,52-1,02
magenta: 0,48-1,04
yellow: 0,37-0,98
svart: 0,65-1,24
Storsta skillnaden mellan hégsta och ligsta densitet i alla firger mellan uppmitta
tryckexemplar var 0,16

2. Punktforstoring.

I de tryckenheter dir normala densiteter upmiittes ir punktf8storingen
cyan, magenta och yellow: hogst 35 %-enheter
svart:hégst 25 %-enheter

Variationerna ir for $vrigt(om inte hinsyn tas till densitetsniv) stora:
cyan: 14,8 - 35,7 %-enheter
magenta: 15,7 - 38,6 %-enheter
yellow: 12,0 - 35,5 %-enheter
svart: 0.0 - 25,0 %-enheter

3. Speglingar
Densitetsskillnader oversteg i CMY inte i nigot fall 0,45, i svart 0,53, uppmiitt

enligt anvisningar i testmanualen.

4. Registerdifferanser.
Inga registerdifferanser éver 0,15 mm iakrtogs.

5. Dubbleringar kunde inte iakttagas

Metodisk styrning av offsetkvalitet

ToRanSK
KUNSKAP
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UTVARDERING

Uppmatning av uppackningar.
Resultat
Miits upp leverantor

!n|. manual !ppmitt nt.ryc!

O Plat mm mm

ovre Gummiduk mm mm mm

Q Plat mm mm

undre Gummiduk mm mm mm mm
O Plat mm mm

ovre Gummiduk mm mm mm

Q Plat mm mm

undre Gummiduk mm mm mm mm
O Plat mm mm

Svre Gummiduk mm mm mm

O Plat mm mm

undre Gummiduk mm mm mm mm
O Plat mm mm

ovre Gummiduk mm mm mm

O Plat mm mm

undre Gummiduk mm mm mm mm

Metodisk styrning av offsetkvalitet

0001 04
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UTVARDERING

Fuktvatten
Uppmitning av midngden
fuktvattenkoncentrat med F-test.

50
45
40
35
30
25
20
15
10
5

0= Folae e iR T o
0 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0
% iblandning

1. Gér en 3-procentig l6sning av rent vatten och det fuktvattenkoncentrat som anvinds.Skélj

mitglaset med denna l6sning. Fyll sedan mitglaset upp till strecket.

[S]

. Droppa i en droppe av Reagenz 1. Skaka om.

w

. Droppa i Reagenz 2. Observera en droppe i taget! Skaka om efter varje droppe. Rikna
antalet droppar som behévs for att vitskan ska dndra firg till rétt/violett.
Hall flaskan rakt upp och ner och pressa forsiktigr. Nir en droppe har fallit ner vind
flaskan ritt.
Detta ir vikeigt d4 storleken pa alla droppar maste vara exake lika.
4. Avsite antalet droppar i diagrammet.
Forbind denna punkt och diagrammets O-punkt med en rit linje. Dra ut linjen genom
hela diagrammet.
Detta forfaringssite ger ett referensdiagram dir uppmitningen av pressens fuktvatten kan
avsittas p linjen. Notera det antal droppar som behdvs for att ge en firgforindring pa
pressens fuktvatten.
Markera detta antal pa referenslinjen som dragits i diagrammet. Dra frin denna punkt en
lodrit linje mot den horisontella axeln. Den punke dir linjen skiir axeln anger den aktuella
iblandningen.
Skulle en firgreaktion ske redan vid nigra fi droppar nir referensdiagrammet gors, kan
losningens mingd okas frin S till exempelvis 10 ml. Tank d& p4 att dven pressens fuktvatten

maste mitas vid denna mingd.

- Metodisk styrning av offsetkvalitet

TGRAFISK.
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